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MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Abranet

il

Abranet, geleneksel
zimparalara oranla daha yuksek
performans ve daha uzun 6mru birlestirirek
genis uygulamalar yelpazesinde uygun
maliyetli c6ziim olmaktadir. Makine veya
elle kullanilmasi fark etmeksizin kullanici
dostudur ve gercek anlamda tozsuz
zimparalama o6zellikleri daha temiz bir
calisma ortami ve ayni zamanda daha iyi
ylizey kaplamasiyla sonuclanir.

Yumusak ve sert ahsap, boya
ve vernikte orta seviyede zimparalama,
macun ve dolgu malzemesi zimparalama.

Teknik Spesifikasyon

Tane
Baglama
Tastyici
Kaplama
Renk

Grit Araligi

Aliminyum oksit
Recine lizerine recgine
Polyamid bez

Kapali
Kahverengimsi

P80-P180, P240, P320-P1000

MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Abranet HD

Abranet HD, ozellikle en
zorlu uygulamalarda olaganiistii sonuclar
elde etmek icin gelistirilmistir. Optimum
performans ve ustiin talas kaldirma
saglarken guiclii yapisi, 6zellikle zorlu
durumlarda yiiksek zimpara verimliligini
cok daha uzun siirelerle korumasini
saglamak uzere kenar yipranmalarina karsi
olaganiistii diren¢ kazandirir.

Ahsap ve eski boyalarin
tzerinde minimum tikanma ile yiiksek talas
kaldirma icin genel kullanim. Abranet HD,
geleneksel zimpara basarisiz oldugu yerler
konusunda ideal secimdir!

Teknik Spesifikasyon

Tane Ozel aliiminyum oksit taneleri
Baglama Recine lizerine regine
Tasiyici Naylon elek

Kaplama Yar acik

Renk Kahverengimsi

Grit Araligi P40, P60, P80, P120-P180




MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Abralon’ Q.Silver

Bu ok fonksiyonlu zmpara  |TYRIRTIRN Q.siver, szellile ahsap

malzemesi, diiz ve profilli yiizeylerde P Silisyum karbiir sektoriinde daha zor yuzeylerle ugrasmak Tane Altiminyum oksit P80-P500
ultra-ince yiizey olusturmaniza olanak T — lizere 6zel olarak gelistirilmis olup 6zellikle S GBI LY
veren benzersiz, lic katmanli esnek yapiya o sert agac tiirleri, boya ve vernikler lizerinde, Baglama  Recine lzerine recine
Lo . Tasiyici Koplk Gzerinde bez dokuma . A N .
sahiptir. Esnek yapisi, ayni zamanda makine ) miikemmel kesim elde etmek amaciyla LEpe) Pl Sl 6, C et P
Kaplama Ozel Abralon® yontemi R Lo i P500, B-kagit 600-1500
veya elle, kuru ve 1slak zimparalamaya ekstra sertlestirilmis alliminyum oksit P —
. Renk Gri .. . tagl
uygun olmasini saglar. taneleri icermektedir. Buna ek olarak, .
Grit Araligi 180, 360, 500, 600, I . Renk Mavims
1000, 2000, 3000, 4000 stearat kaplama, toz yiikii en aza indirir ve
. v e e e .. . Grit Araligi  P80-P320, P400-P500, 600-1500
Parlatmadan 6nce tam Uriin 6mriini en Ust seviyeye cikarir.
parlak boyalarin ve verniklerin islak
zimparalanmasina uygundur. ‘ Yumusak ve sert ahsap,
| dolgu maddeleri, boya ve verniklerin I ‘

makine veya elle zimparalanmasi



MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Polarstar’
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Polyester film tasiyici
malzemesi, Polarstar uriiniline geleneksel
kagit tasiyicili zimparalara oranla daha esnek
verir ve ¢cok daha diizgiin zimpara ylizeyi
kazandirir. Bu sekilde hizla ince, diizgiin
ist tabaka olusmasini ve stearat kaplama,
tikanmaya karsi miikemmel direnci nedeniyle
miikemmel dayanikhlik elde edilmesini saglar.
Ayni zamanda, ¢evre dostu, solvent icermeyen
kaplama kullanilarak tiretilmistir.

Islak ve kuru zimparalamaya,
ozellikle parlatmadan 6nce sert tam parlak
boyalarin ve verniklerin zimparalanmasina
uygundur.
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Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit P320-P600
Silisyum karbtir P800-P1500

Baglama Regine lizerine regine
Tastyici Polyester film
Kaplama Yariacik

Renk Yesil / beyaz

Grit Araligi P320-P1500

MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI
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Bu yeni film uiriin, (st ve seffaf
kat uygulamalarini matlastirma ve boya
diizeltme uygulamalari icin tasarlanmustir.
Microstar 6zel stearat tabakasina ve diizgiin
tastyici filmine sahiptir. Bu (iriin, yiliksek
kaliteli tist tabakaya sahiptir ve geleneksel
urtinler kadar kolayca yapismadigindan daha
uzun sureyle kullanilabilir. Microstar, kolayca
parlatilabilen ince cizik deseni liretir.

Kuru zimparalamaya ve
ozellikle parlatmadan 6nce sert tam parlak
boyalarin ve verniklerin zimparalanmasina
uygundur.

‘Q\\m‘k\

Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit

Baglama Dusiik VOC regine sistemi

Tastyici Polyester film
Kaplama Yariagik
Renk Beyaz

Grit Araligi P800-P1500

1



MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Mirlon’

Mirlon, 6zel yapisi sayesinde,
miikemmel bir yluzey elde etmek lizere
profilli ve duiz yiizeylerde kullanimi son
derece kolay, oldukca esnek, ti¢ boyutlu,
dokuma olmayan bir zimpara malzemesidir.
Ozellikle, bir sonraki vernik tabakasi icin
miikemmel bir temel olusturmak lizere
idealdir.

Ahsap, boya ve verniklerin
elle veya makine ile ince zimparalanmasi
icin idealdir.

Teknik Spesifikasyon

Tane Altiminyum oksit (GP, VF)
Silisyum karbr (UF, MF)

Baglama  Recine
Tastyici Dokumasiz
Kaplama  Uc boyutlu

Renk Yesil (GP), kirmizi (VF),
koyu (UF), kahverengimsi (MF)

Grit Aralig1 320 (GP), 360 (VF),
1500 (UF), 2000 (MF)

=1 Jo=N

MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

I\/\irln Total

Mirka'nin yenilikci Toplam
Kaplama Teknolojisi kullanilarak gelistirilen
Mirlon Total, profiller ve ulasilmasi zor
bolgeleri elle zimparalamak icin ideal olan
esnek bir yapiya sahiptir. Acik yapisi ve
Toplam Kaplama Teknolojisi sayesinde
hizla, ince bir (st ylizey olusturur.

Ahsap, boya ve verniklerin
elle ince zimparalanmasi.

Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit (VF)
Silisyum karbr (UF, MF)

Baglama Recine

Tastyici Dokumasiz

Kaplama Uc boyutlu Total Coating™
Renk Kirmizi (VF), gri (UF), bej (MF)

Grit Araligi 360 (VF), 1500 (UF), 2500 (MF)

m Q.
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MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

1 Ultimax

Coa rse Ct

Mirka'nin ‘Secici Kaplama
Teknolojisi’ kullanilarak uretilen
Ultimax, tikanmay1 verimli ve etkin

Teknik Spesifikasyon

Ozel laak gatendiimi

tastyici malzemesi ve Mirka'nin Progressive S Altiminyum oksit
Bond toz baglama teknolojisi, Coarse Cut

Tane Aliminyum oksit

Baglama Recine (izerine recine, Baglama Recine Uzerine regine

urliniinu zorlu ziIMpara uygulamalari igin Progressive Bond™ sekilde 6nleyen zimpara malzemesi o
.. . . y . . N Tasiyici Antistatik F-kagit
ideal hale getirir. Yiiksek talas kaldirma, Tasiyia  Ozel giiglendirilmis F-kagt icerisinde tasarlanan kiiglik bosluklar
.. . Coee e ... .. Kaplama Selective Kaplama™ ile kapali
miikemmel kenar asinma direnci, Ustiin Kaplama  Yar agik dizisine sahiptir. Buna ek olarak, ekstra
R P Renk Kahverengi
tane yapisma ve minimal ttkkanma Renk Maron sertlestirilmis aliminyum zimpara 9
.. . . .. CL . . . .. . Grit Araligi  Bantlar: P80-P180, P240-P320
ozelliklerine sahiptir. Grit Araligi  P36-P40, P60-P150 taneleri bir uzun siireli kullanim 6mrii Kavramal Diskler: P40, P60-P180,
ve is basina diisiik malzeme kullanimi Pkt e
Yumusak ve sert ahsabin saglar. Sonug, maksimum performans ve
kaba zimparalamasi. ‘ verimlilikle birlikte minimum maliyettir. — .
| = I

Sert ahsap yuzeyler icin
onerilir.



MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Gold

Golf Soft Kavrama

YARARLARI: Bu dayanikli, cok yonli YARARLARI: Gold Soft, optimum képuk
zimpara malzemesi, ahsap proseslerinde kalinhginda bir zimparalama diskidir. Yari
genis bir yelpazedeki zimparalama Baglama  Recine iizerine recine, acik tane kaplamasi, tozla tikanmayi azaltir
uygulamalari i¢in uygundur. El ve makine Progressive Bond™ ve daha iyi kesme performansi kazandirir.
ile zimparalama icin ideal giiclii ve esnek Tastyici E_—:gg::::ﬁl:::&: &:3:: 5183(;518580 Y?mu?ak tastyici, mijkemmel.bir boya
tasiyici malzemesi, tikanmayi en aza ylizeyi kazandinr. Yumusak disk kenari,
indiren, kullanim 6mriinii en yliksege Renk Al profil zimparalamadaki zararlar ortadan
en In sarisi

¢ikaran stearat kaplamaya sahiptir. kaldirr.
Grit Araligi P80-P800

Tane Aliminyum oksit

Tane Aliminyum oksit

Baglama Recine uizerine recine
Tastyici PE-kopuklu C-kagrt
Kaplama Yari acik

Kaplama  Yariacgik Renk Altin sarisi

Grit Araligi  P320, P500, P800

APPLICATION: Yumusak ve sert ahsap, APPLICATION: Boya ve astarin orta ve ince
dolgu maddeleri, boya ve verniklerin seviyeli zimparalamasinda onerilir.

makine veya elle zmparalanmasi. N ] . Q_ N ‘

Aliiminyum oksit



MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Golaflex-Soft

Goldflex-Soft, yumusak,
esnek ozellikleriyle profilli yiizeyler ve
diizensiz, ulasilmasi zor detaylarin elle
zimparalanmasi icin gelistirilmistir. Ozel
stearat kaplama, tikanmayi onler ve kopuk
taban ‘kolayca kavranabilir’ ve ylizey
Uzerinde ‘parmak izlerini’ riskini azaltmak
icin esit basing uygular

Ahsapta ince zimparalama,
boya ve verniklerde orta seviyede
zimparalama.

Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit

Baglama Regine Uzerine recine

Tasiyici A-agirlik lateks kagit, PE-kopuik
Kaplama Yari agik

Renk Altin sarisi

Grit Araligi  P150-P320, P400-P1000

mQ_

MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

1 Yumusak
Zimparalama

Yumusak Zimparalama
Kecesi, profilli ve diiz yiizeylerin elle

Teknik Spesifikasyon

Grit Araligi  Orta 60
zimparalanmasi icin idealdir. Yumusak Ince 120
tasiyici malzemesi, ‘parmak izleri’ olusmasi ,
CoklInce 220

veya boyanin zimparalanmasi riskini
azaltan esit basing uygular. Islak ve kuru
modlarda kullanima uygundur.

Ultraince 400

Mikro ince 600

Ahsap, dolgu maddesi, boya
ve verniklerin elle zimparalanmasi.

115x140 mm ‘

19



MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

S|

| Kece

Profilli ve kontuarl yuizeylerin
elle zimparalanmasi icin tasarlanan
Zimparalama Siingeri, ulasilmasi zor alanlar
ve kenarlar icin ideal yumusak ve esnek
bir yapiya sahiptir. Islak ve kuru modlarda
kullanima uygundur.

Ahsap, dolgu maddesi, boya
ve verniklerin elle zimparalanmasi.

20

Teknik Spesifikasyon

Grit Araligi  Kaba / Kaba 36/36
Orta/Orta 60/60
Orta/Ince 60/100
ince /ince 100/100

Stiper ince / Stiper ince 180/180

120x98x13 mm ‘

MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

El Keces

Dort tarafli Zimparalama
Siingeri (dort tarafinda zimpara malzemesi
bulunur) ulasilmasi zor kenarlar ve
profilleri, ayni zamanda duiz yiizeyleri
zimparalayabilmek gibi 6nemli bir avantaja
sahiptir. Islak ve kuru modlarda kullanima
uygundur.

Ahsap, dolgu maddesi, boya
ve verniklerin elle zimparalanmasi.

Teknik Spesifikasyon

Grit Araligi Kaba / Kaba 36/36
Orta/Orta 60/60
Orta/ince 60/100
ince /ince 100/100

100x70x28 mm ‘

21



MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI MAKINA VE ELLE ZIMPARALAMA URUNLERI

Caratflex

WPF i, son kattan 6nce boya

Kuru zimpara uygulamalari Teknik Spesifikasyon

Teknik Spesifikasyon

icin kullanilan bu stearat kapli zimpara, Tane Silisyum Karbir ve verniklerin matlastirilmasi icin idealdir. Tane Altiminyum oksit PS0-P360
ince talas kaldirma, liniform cizik deseni, Baglama  Recine iizerine recine, Uriin, ayni zamanda vernik kusurlarinin Silisyum Karbur P400-P2000
uzun émir ve son derece uygun tane jegiessteondl diizeltilmesi veya kir katmanlarinin Baglama  Regine iizerine recine
yapiskanhigina sahiptir. Tastyici bolumii, U B PEOAY zimparalanarak uzaklastirlmasina oldukca Tasiyla  C-agirlik lateks kagit PBO—P120

A-kagit P150-P400 B-agirlik kagit P150-P2000

profil zimparalama icin ideal esnek, uygundur. Duizgiin zimparalama desenine

Kaplama Yari agik . . . N . Kaplama Kapali
emdirmeli lateks kagittan meydana gelir. fenk o sahip diiz bir yiizey elde etmek icin zimpara Renk s
blogunun kullanilmasi onerilir.
Grit Araligi  P80-P320, P400 Grit Araligi  P80-P2000

Ahsap, yalitici, boya ve
verniklerin elle zimparalanmasi. Boyalar ve verniklerin islak
zimparalamasi.

m @ -
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BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Ultimax

Mirka'nin ‘Secici Kaplama
Teknolojisi’ kullanilarak tretilen Ultimax,
tikanmay! verimli ve etkin sekilde 6nleyen
zimpara malzemesi icerisinde tasarlanan
kiicuk bosluklar dizisine sahiptir. Buna ek
olarak, ekstra sertlestirilmis aliminyum
zimpara taneleri bir uzun sareli kullanim
omru ve is basina dusiik malzeme kullanimi
saglar. Sonug, maksimum performans ve
verimlilikle birlikte minimum maliyettir.

Sert ahsap ve zorlu
uygulamalar icin 6nerilir.

Unimax

Unimax, yari acik zimpara
kaplamasi ile her tiirde ahsap malzemenin
zimparalanmasina uygundur. Aliminyum
oksit taneleri yumusak ve sert ahsap lizerinde
etkili kesim saglarken anti-statik 6zellikleriyle
toz iticidir. Bu sekilde bantin toz yuku azalrr,
tikanma en aza iner ve makinenin temiz
kalmasina yardimci olur, ayni zamanda is
glvenligi artarken bantin kullanim émri uzar.

Yumusak ve sert ahsap
tlrlerinde onerilir.

24

Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit

Baglama Recine lizerine recine
Tasiyicl Antistatik F-kagit

Kaplama  Selective Coating™ ile kapal
Renk Kahverengi

Grit Araligi P80-P180, P240-P320

Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit

Baglama Recine lizerine regine, antistatik
Tasiyici Antistatik F-kagit

Kaplama Yari acik

Renk Siyah

Grit Araligi P80-P220

Avomax Plus

Avomax Plus, ekstra acik
zimpara kaplamasi ve aliminyum oksit
taneliriyle yumusak ve recineli malzemelerin
zimparalanmasina ideal olarak uygundur.
Kolaylikla tikanan malzemeler tzerinde
kullanildiginda mikemmel performans
sunan yuksek kaliteli, uzun 6murli ve uygun
maliyetli bir Griindur.

Gam benzeri gibi yumusak ve
recineli agag tirleri.

Sica Open

Yumusak ve sert malzemeler
Uzerinde ince parlak ylizey tabakasi
olusturmak icin ideal secenek. Sica Open,
kullanilan agik kaplama ve silisyum karbur
taneleriyle tikanmayi onler ve Grlnin
Omrind uzatir. Buna ek olarak, zmparalama
islemi sirasinda toz yukinu sinirlayacak ve
tozu azaltacak sekilde tamamen anti-statik
ozelliktedir..

Yumusak ve sert ahsapta
onerilir.

BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Teknik Spesifikasyon
Tane Aliminyum oksit
Baglama Recine lizerine regine

Tasiyici T-kagit P40, P60, F-kagit
P80-P320, Antistatik kagit

Kaplama  Ack
Renk Maron

Grit Araligi P40, P60-P240, P320

Teknik Spesifikasyon

Tane Silisyum Karbr

Baglama Recine lizerine recine, antistatik
Tasiyici Antistatik F-kagrt

Kaplama Acik

Renk Siyah

Grit Araligi  P80-P180

25



BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Jepuflex™ Plus

Bu yuksek kaliteli, uygun
maliyetli Grlin, sert ahsap tlrlerinde agresif
performans ve verimli kesim sunmasini
saglayan kapall kaplamaya sahiptir.

Mese benzeri sert agag
turlerinde onerilir.

Sica Closed

Sica Closed lizerinde silisyum
karbur taneleri, kapal kaplama ile birlikte
sert malzemeler lizerinde diizgin, ince ylizey
olusturmak lizere etkin performans sunar.
Tamamen anti-statik 6zellikleri zimparalama
prosesinde tozu en aza indirerek Grlnin
uzun 6miurlt olmasina katkida bulunur.

Sert ahsap ve MDF icin onerilir.
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Teknik Spesifikasyon

Tane Silisyum Karbir P36
AlGminyum oksit P40-P400

Baglama Regine lizerine regine

Tasiyici T-kagit P36-P60, F-kagit
P80-P400, antistatik kagit

Kaplama Kapali
Renk Maron

Grit Araligi  P36-320, P400

Teknik Spesifikasyon

Tane Silisyum Karbdr

Baglama Recine lizerine regine, antistatik
Tasiyici Antistatik F-kagit

Kaplama Kapali

Renk Siyah

Grit Araligi  P80-P220

Sica Fine

SicaFine, boya ve verniklerin
ince zimparalamasi icin gelistirilmis olup son
kati uygulamadan 6nce yiksek yiizey kaliteli
yuzey elde etmek icin ideal sayilan silisyum
karbur taneleri ve yar acik kaplamaya
sahiptir. Buna ek olarak, tamamen anti-statik
ozellikleri toz yukinu en aza indirir.

Boya ve verniklerin orta ve
ince seviyeli zimparalamasinda onerilir.

BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Teknik Spesifikasyon

Tane Silisyum karbur

Baglama Recine Uzerine recine, antistatik
Tasiyici Antistatik E-kagit

Kaplama Yariacik

Renk Siyah

Grit Araligi P240-P320, P400-P800

Sica Fine Stearate

Sica Fine Stearat, boya ve
verniklerin ince zmparalamasi icin gelistirilmis
olup dmriind uzatmak tzere tikanmayi en aza
indiren bir stearat kaplama icerir. Ek olarak,
tamamen anti-statik 6zellikleri, toz yukin
en aza indirirken son kati uygulamadan 6nce
yuksek yuzey kaliteli ylizey elde etmek icin
ideal sayilan silisyum karbur taneleri ve yari acik
kaplamaya sahiptir.

Boya ve verniklerin orta ve ince
seviyeli zimparalamasinda onerilir.

Teknik Spesifikasyon
Tane Silisyum karbr

Baglama Stearat kapli regine lizerine
regine, antistatik

Tasiyici Antistatik E-kagit
Kaplama Yari acik
Renk Gri

Grit Araligi P240-P320, P400-P1500



BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Sica Coarse

Sica Coarse, kaba zimparalama
ve sert malzemelerin kalibrasyon
zimparalamasi icin idealdir. Zorlu zimpara
uygulamalarinda uzun sreli performansi
saglamak Uzere acik kaplama ile birlikte
silisyum karbur taneleri icerir. Ek olarak,
drdndn anti-statik 6zellikleri toz yukuni en
aza indirir ve tikanmayi 6nlemeye yardimci
olur.

Sert ahsap ve MDF'nin kaba
zimparalama ve kalibrasyonu icin 6nerilir.
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Teknik Spesifikasyon

Tane
Baglama
Tastyici
Kaplama
Renk

Grit Araligi

Silisyum karbur

Recine lizerine regine, antistatik
Antistatik F-kagit

Acik

Siyah

P40-P60

Calitex

Bu malzeme, ozellikle
kalibrasyon zimparalamasi ve ¢ok fazla
miktarda malzeme kaldirilmasi gereken
diger uygulamalar olmak tizere ¢ok zorlu
zimparalama uygulamalari icin tasarlanan ¢ok
glcli ve dayanikh bir Griindir. Polyester bez
tastyici ve agik kaplama seklini korumaya ve
uzun 6mur elde etmeye yardimci olur.

Yumusak ahsap ttrlerinin kaba
zimparalama ve kalibrasyonu icin onerilir.

Stalit

Bu, 6zellikle zorlu uygulamalar
icin gelistirilmis cok sert bir zimpara
malzemesidir. Gl¢li polyester tasiyici
sayesinde asinma ve yipranmaya karsi yliksek
dayanikhlik, degismezlik ve direng gdsterir.
Cok fazla miktarda malzeme cikariimasi
gereken, 6zellikle kalibrasyon zimparalamasi
benzeri uygulamalara ¢cok uygundur.

Sert ahsap trlerinin kaba
zimparalama ve kalibrasyonu icin onerilir.

BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Teknik Spesifikasyon

Tane Silisyum karbur P16-P24
Aliminyum oksit P36-P80

Baglama Recine lizerine regine
Tasiyici Polyester bez
Kaplama  Yar agik

Renk Maron

Grit Araligi  P16-P40, P60, P80

Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit
P40-P180, P240

Baglama Recine Uzerine regine
Tasiyici Polyester bez
Kaplama Kapal

Renk Maron

Grit Araligi P40, P60-P180, P240



DAR BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI DAR BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Microstar Hiolit X

Bu yeni film Grlin, Gst ve seffaf Sert pamuklu bez tasiyici, zorlu Teknik Spesifikasyon

kat uygulamalarini matlastirma ve boya zimpara islemlerine ideal olarak uygun, gucli

Tane Aliminyum oksit Tane Aliminyum oksit
diizeltme uygulamalari igin tasarlanmistir. bir Giriin olmasini saglar. Kullanim émrind Bad] Recine iizerine reci
. .. L. Baglama Dustik VOC regine sistemi . . . aglama ecine lzerine regine
Microstar 6zel stearat tabakasina ve diizgiin uzatan mikemmel kenar asinma direnci Topyier  Xaguik pamuklu bez
tastyici filmine sahiptir. Bu Griin, yliksek kaliteli ~ Tasye ﬁi‘gj[gi!;;ﬁg;fg'o‘l’y";gszm'm ve farkli ahsap tirleri Gzerinde etkili kesme ol o
. . . T . . . aplama  Kapali
Ust tabakaya sahiptir ve geleneksel triinler P ozellikleri Greten aliminyum oksit tanelerine .
o .. Ren Maron
kadar kolayca yapismadigindan daha uzun sahiptir.
Renk B i ;
en eyaz Grit Araligi  P36-P180, P240

sureyle kullanilabilir. Microstar, kolayca
o . o Grit Araligi  P800-P1500 . e .
parlatilabilen ince cizik deseni Uretir Urlin sertliginin 6nem tasidigi

yumusak ve sert ahsapta onerilir.
Parlatmadan 6nce tam parlak

— —
boyalarin ve verniklerin kuru zimparalanmasina
uygundur.
Hiolit J, farkl ahsap zimparalama
; ;# uygulamalari uygun olup mikemmel kenar Tane Aliiminyum oksit
".'ﬁ"f 1.9 ¥ a§"|nr11a5|, ayni zarTwanda esneklik sagl.ay.an Baglama  Recine iizerine recine
P1500 gucld, dayanikl bir tasyici malzemesidir. Tasicr  Jagurlik pamuklu bez
! Aliminyum oksit taneleri farkl agag tirleri
' . ,;[’ﬂ I3 . o T . - Kaplama  Kapali
* }gl Uzerinde etkili kesme 6zellikleri elde edilmesini
q )‘J,U 4 sa(jlar Renk Maron
P ) & ¥ . MG ROSTAR™ p ' Grit Araligi  P60-P240, P320, P400
.} 1'( ! -'.3] f
)0 L g ,,,3‘5 Kenar ve profil zimparalama
3 ¥ /’ p1500 4 uygulamalari icin onerilir.
&

A ‘{j/’?: 13y 4" R k .

p1500 " JROSTAR™
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DAR BANTLI ZIMPARALAMA URUNLERI

Hiolit F

Hiolit F, esnekligin gerekli
oldugu profiller ve diger kontuarl ylizeylerin
zimparalanmasinda 6zellikle etkili olan esnek ve
dayanikli bir zimparalama malzemesidir. Farkli
ahsap turleri Gizerinde etkili kesme 6zellikleri
sunar ve yuksek ylzey kalitesi Uretir.

Yuksek esneklik gerektiren kenar
ve profil zmparalama uygulamalari igin 6nerilir.

Oraflex

Oraflex, her tiirli profil
zimparalama islerinde yiiksek yuzey kalitesi
elde etmek icin ideal olarak uygun, ultra-
esnek zimparalama malzemesidir. Yumusak
pamuklu bez, ulasilmasi zor yerlerin bile
zimparalanmasini saglar.

Ultra yiksek esneklik

gerektiren kenar ve profil zmparalama
uygulamalari icin onerilir.
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Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit
Baglama Recine Uzerine recine
Tasiyic Esnek F-pamuklu bez
Kaplama Kapal

Renk Maron

Grit Araligi P80-P320, P400 Hiolit F
P180, P240, P320 Hiolit F Stearat

Teknik Spesifikasyon

Tane Aliminyum oksit
Baglama Recine Uzerine recine
Tasiyia Ekstra esnek F-bez
Kaplama Yari acik

Renk Maron

Grit Araligi P80-P180, P240, P320

Ftkili Ahsap
Zimparalama
Kilavuzu
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Ftkili Ahsap Zimparalama

Yiizey islemlerinde istenilen sonuca ulasmak ¢ok farkli faktorlere baglidir.
Ornegin, zimparalama malzemesinin secimi genel proses icerisinde cok 6nemli
bir rol oynar.

Dogru zimparalama malzemesi secerek ve onu dogru sekilde kullanarak
optimum zimparalama sonuglari ve ayni zamanda, zimparalama malzemesinin
kendisi icin miimkiin olan en iyi dmrii elde edebilirsiniz.

Bu kilavuzun amaci, her uygulamada en kolay ve en etkili zimparalama
prosediiriine ulasmaniza yardimci olmak amaciyla farkh zimparalama
malzemelerinin yapisini anahatlariyla agiklamak ve triinler arasindaki farkhliklari
vurgulamaktir.

Zimparalama dogru olarak gerceklestirildiginde asagidaki sonuglar elde
edilecektir:

* Dz, purizsiiz bir ylizey.

* Dogru bir kalinlk ve diizlik.

¢ Minimum elyaf kabarmasi problemleri.

* Yizey lizerinde daha az toz olmasi nedeniyle daha iyi sonug.

* Zimparalama Urinleri, ayni zamanda kaplama

ve boyalardan maliyet tasarrufu.

Sanding material
construction

PRV "
o o

1.Tastyiar 2. Make katmani  3.Taneler 4. Size katmani 5. Supersize
6. Sabitleme Sistemi

Tastyict Malzemesi

Tastyici malzemesi, yalnizca zimpara katmanlarini tasimakla kalmaz, ayni
zamanda zimparalama glictinii ylizeye kadar aktarmasi gerekir. Bunun anlami,
daha biylk zimpara tanelerinin daha fazla gli¢ gerektirmesi, bu nedenle,

ayni zamanda giclii tasiyici malzemesi gerektirmesidir. Ornegin, bez dokuma
ipliginden yapilan tasiyict malzemesi cogunlukla kagittan yapilan arka tasiyici
malzemesinden daha gliclii ve daha dayanikhdir. Bez, yapisina baglh olarak
sert veya esnek olabilir; glinimiizde, zorlu zimparalama uygulamalari igin 6zel

olarak gelistirilmis glcli kagit arka tastyicilar bulunmaktadir.

L el S\ o =
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Cloth backings

Agirhk Uygulama Numune Uriin
F(JJ) Esnek pamuklu bez Profil zimparalama Hiolit F/Oraflex
J Yumusak pamuklu bez  Kenar zimparalama Hiolit J
X Sert pamuklu bez Kaba zimparalama Hiolit X
PES Polyester bez Ekstra Kaba zimparalama  Stalit, Calitex

Katmanlar arasinda veya profillerin ¢evresinde zimparalama yaparken
hafif ve esnek arka destede sahip olan bir malzemenin kullaniimasi Gnemlidir.
Esneklik, zimpara malzemesinin kenarlari ve profilleri takip etmesini saglarken
hafif kagit, zmpara taneleri icin dlizgiin bir ylizey, sonug olarak daha ince Gst

ylizey sadlar. Kagit icin, tastyici malzemesinin agirhgi, glic ve sertligiile dogru

orantilidir.
Kagit Tasiyicilar
Agirhk Uygulama Numune Uriin
A-kagit 90 g/m? Manuel profil zimparalama Gold Flex
B-kagit 110 g/m? Manuel veya hafif makineli Carat Flex P80-120
zimparalama
C-kagit 125g/m? Makineli disk zimparalama Q.Silver® P180—>
D-kagit 150-180 g/m? Kaba disk zimparalama Deflex
E-kagit  220-250 g/m? Ara bantli zmparalama Sica Fine
F-kagit 270 g/m? Bantli zimparalama, kaba diskli ~ Jepuflex™ Plus P80-P400
zimparalama Avomax Plus P80-P320
Ultimax®

Genis bantli zimpara uygulamalarinda makine ve zimpara tnitelerini tozdan
uzak tutmaya yardimci olmak tizere anti-statik tasiyici kagit kullanihr.

Mikemmel bir ylizey istendiginde, filmli tasiyici iyi bir alternatif sunabilir.
Filmli arka destegdin avantaji Premium hafif kagit tasiyicilarla aynidir - Zimpara
taneleri icin cok diizgtin bir ylizey saglar.

Geleneksel olmayan Urunler icin benzersiz tasiyict malzemeleri
bulunmaktadir. Ornegin, Mirka Net Zimparalama diriinleri ailesinde bulunan
tozsuz zimparalama saglayan ve kolay sabitleme icin entegre halkalara sahip
¢1gir acan malzeme . Diger Urlinlerde Abralon ve Goldflex-Soft benzeri tasiyici
malzemeleri kombinasyonu kullanilir. Coarse Cut, diger bir 6rnektir - Dokumasiz
elyaf ile gliclendirilmis 6zel bir kagit tagyici malzemesinden Uretilir.

Benzersiz / Ozel Tasiyicilar

Ozel Nitelikler Uygulama Numune Uriin

Net-Tastyici Tozsuz Ahsap Abranet®
uygulamalarinin
¢oguna uygundur

Dokumasiz Ug boyutluyapi Profilzimparalama,  Mirlon®, Mirlon Total®
tastyici Ince zimparalama

Kopiik Gizerinde  Islak zmparalama Mikemmel yiizey Abralon®

bez dokuma icin kopuk tabakasi  zimparalama

Kopuk tizerinde  Ergonomik yapi Manuel profil Goldflex-Soft

kagit zimparalama

Elyaf takviyeli Glglii ve dayanikli Kaba zimparalama,  Coarse Cut

kagit kenar zimparalama

Film tasiyici Purtizsiiz yapi Mukemmel ylizey Polarstar®

zimparalama
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Make Katman Ve Size Katman

‘Make katman’ ve ‘Size katman’ recine tabakalaridir. Make katmani, zimpara
tanelerinin uygulandigdi ilk tabakadir, size katmani taneleri sikica yerinde tutmak
icin ilave edilir. Ahsap zimparalama grubundaki tiim Grtinler, sentetik recineler
(R/R, recine Uizerine recine) kullanilarak hazirlanir. Dogal yapistirici yerine
sentetik recineleri kullanmanin yararlari daha yiiksek triin dayanikliligi ve daha
tutarl kaliteyi icerir.

Esnek zimparalarin tretiminde dnemli bir faktdr uygulanan recinenin
miktaridir. Diistik miktarda regine, agresif trlinle ancak sinirli calisma 6mrti ile
sonuclanir. Regine miktarinin artirilmasi Griinlerin calisma émriini uzatir.

Strekli arastirma ve gelistirme programi Mirka'nin siirekli olarak triinlerinin
performansini artirmasina olanak saglamistir. Uriinlerimizin yapisini optimize
ederek, modern misterilerimizin zorlayici gereksinimlerini karsilamak yenilikgi
ve uygun maliyetli ¢6ziimler sunmamiz miimkiin olmustur.

o (2]
]

1. Make Katman 2. Size Katman

Taneler Ve Kaplamalar

Ahsap zimparalamasi konusunda Grintin nihai sonucu icin ve miimkiin olan en iyi
kullanim 6mrini elde etmek agisindan zimpara se¢imi ¢cok fazla Gnem tasimaktadir.
Keskin tane secildiginde iyi bir kesim elde edilecektir; ancak, daha ince ylizey
tabakasi 6nemli oldugunda diger bir tane tiiri secilebilir. Tane se¢im prosesi gerekli
glice baghdir.

AlGminyum oksit

Ahsap zimparalamasinda en yaygin zimpara taneleri aliminyum oksittir —taneler
uygulamalarin cogu icin yeterli keskinlik ve sertliktedir.

Silisyum karbr

Silisyum karbdir, aliminyum oksit ile karsilastirildiginda, sekil olarak daha diizgtindir
ve onun kadar kirilgan degildir. Bu tanelerin glicii zor yiizeylerde iyi performans
elde edilmesini saglar. Elyaf plakalari cogunlukla sert maddeler icerdiginden
genellikle mese ve MDF benzeri malzemelerin zimparalanmasinda kullanilacaktir.
Buna ek olarak, silisyum karbir taneleri aliminyum oksit ile karsilastirildiginda ara
zimparalama icin daha uygun daha uygun bir Gst ylizey ortaya ¢ikarir.

Aliiminyum oksit taneleri yumusak
ahsabin icerisine niifuz eder. keser.

Aliiminyum oksit ile zimparalama Silisyum karbiir ile zimparalama
sonrasinda ahsap yiizey. sonrasinda ahsap yiizey.
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Aliiminyum oksit taneleri. Silisyum karbiir taneleri.

Standart tane: Nitelikler Ve Kullanim

Tane Kullanim

Aliminyum oksit
» Beyaz Boya, vernik, ahsap
« Yari-kirilgan Genel (Ahsap, hafif metaller, her tiirli zimparalama makineleri)
o Sertlestirilmis ~ Metal, sert ahsap ve sert kaplamalar

Silisyum karbur Boya, vernik, ahsap, parlatici, MDF, yaldiz, sert ahsap

Zirkonyum oksit Zorlu / Agresif metal zmparalama

A

>

Silisyum karbiir @)

Sertlik

Beyaz Mavi sertlesmis
Aliminyum oksit . . aliminyum oksit

() @ Zirkonyum oksit
Yari soylu

aliminyum oksit

<

B Kirilganhk Sertlik

\

Yiizey yapisi ve ylizey katmaninin tane seciminden etkilendigi unutulmamahdir.
Bunun anlamiislemden gegirilen yiizeyin renginin farkli olabilecegi anlamina
gelir. Mirka Grtinlerinde kullanilan mineraller sentetiktir, dogal kuma oranla
daha sert ve daha dayaniklidir.

L i e e i N e Tl

Acik kaplama

Tanelerinin Miktari

Performans, kullanilan zimpara tanelerinin miktarindan 6nemli 6l¢tide gore
degismektedir. Ornegin, daha az tane, tikanmaya karsi oldukca dayanikli agik
kaplama ile sonuclanirken daha fazla tane, iyi talas kaldirma ve piiriizsiiz ylizeye
sahip kapali kaplamayi ortaya cikarir.

Grit Boyutlar

Farkli amaclarla farkl grit boyutlar kullaniimaktadir. Bu nedenle, grit boyutlari
Uretim sirasinda siniflandiriimaktadir. Zimpara drinleri, FEPA, ANSI ve GOST (Bir
sonraki sayfaya bakiniz) benzeri farkli tane blyikligu standartlan kullanilarak
hazirlanabilir. Mirka, taneleri FEPA standartlarina uygun sekilde kullanir - Avrupa
Zimpara Ureticileri Federasyonu. Bu standarda uygun sekilde retilen triinler ‘P’
isareti taninir — Ornegin, P80.

Tane boyutu, ‘ing basina iplik’ olarak 6l¢iilen eleklerden gecirilerek belirlenir.
Mikro-taneler konusunda ing basina iplik 8l¢im teorik bir miktardir.

1
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Grit Standartlari

FEPA ANSI

FEPA P Tane Boyutu (Mikron)

Makro Tane Boyutlari

P12 1815 12
P16 1324 16
P20 1000 20
P24 764 24
P30 642 30
P36 538 36
P40 425 40
P50 336 50
P60 269 60
P80 201 80
P100 162 100
P120 125 120
P150 100 150
P180 82 180
P220 68 220

Mikro Tane Boyutlari

P240 58,5+2,0

P280 52,2+2,0 240
P320 46,2+ 1,5

P360 40,5+ 1,5 280
P400 350%1,5 320
P500 302+1,5

P600 258+1,0 360
P800 21,8+1,0 400
P1000 183+1,0 500
P1200 153+1,0 600
P1500 126+1,0 800
P2000 103+0,8 1000
P2500 84+0,5 1200

Standartlar dogrudan birbirleriyle karsilastirimaz.

GOST

160
125
100
80
63
50
40
32
25
16
12
10
8

6

5

Mé63
M50
M40

M28
M20
M10
M7
M5

Ek Uygulamalar

Stearat Kaplama

Bazi Girlinlere 6mriini uzatmak amaciyla tasarlanan 6zel stearat kaplama

uygulamasi yapilir. Stearat, genellikle ¢inko veya kalsiyum esaslidir ve

zimparanin en Ust bolimiine uygulanan kiiclik yassi tanelere benzer.

Avantajlar:

* Stearat kaplama, kullanim sirasinda yiprandik¢a tikanmayi onler ve Giriinlin

omrunu uzatir.

* Stearat, ilk kesimde azalir ve bu nedenle, tGriintin kullanim émri boyunca,

daha diizgiin bir yiizey ortaya ¢ikar.

Tipik Mirka stearatl Griinleri arasinda Gold, Q.Silver, Abranet ve Sica Fine

yer almaktadir. Stearatli Girtinlerle boya, vernik ve benzeri ylizeylerin

zimparalanmasinda en iyi sonuglar elde edilir. Stearat, yliksek zimparalama

basinci ile kaba zimparalamada (Ornegin, genis bantlarla ahsap zimparalamasi)

cok hizli bir sekilde yiprandigindan avantaj saglamaz.

Talas kaldirma g/m?

Stearat kapl bantlar

Geleneksel bantlar

»

>

Yipranma siiresi = Kullanim 6mrii
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Anti-statik Uygulama

Genis bantla zimparalama sirasinda statik elektrik yikii dnemli oranda toz
sorunlarina neden olabilir. Ancak, anti-statik bantlar kullanilarak toz sorunlari
engellenir ve daha iyi bir calisma ortami kazanilir. Gergekten, zimpara makinesi
bantlarinin statik ytikiini azaltmak bir¢cok yénden olumlu yararlar saglar:

¢ Temiz, tozsuz zimpara ylizeyi daha iyi bir ylizey isleme sonucu verir.

* Makine temiz kalir ve bakimi daha kolay hale gelir.

* Diuslk toz yiiki daha iyi bir calisma ortami sunar.

Ayni zamanda, zimparalarin farkli seviyelerde antistatik etkiye sahip olabildikleri
dikkate alinmalidir. Bazi Girlinlerde yalnizca antistatik tasiyici malzemesi bu-
lunurken digerlerinde antistatik baglama sistemi bulunmaktadir. Toz sorunlari,
ayni zamanda etkin toz emme sistemi kullanilarak daha fazla engellenebilir.

Sabitleme Sistemleri

Genel olarak iki tiir baglama sistemi bulunmaktadir - ‘PSA” (Basinca Duyarh
Yapistiricilar) ve ‘Kavrama’.

PSA icin kuru durumda surekli yapiskan kalan bir yapistirici kullanilir. PSA'lar
yalnizca hafif temas veya elle basildiginda diskler ve benzeri tirlinlerin diizgiin
taslyici Uizerine sabitlenmesine ideal olarak uygun hale getiren farkh yiizeylere
cesitli siki sekilde sabitlenir.

Kavramali sabitleme sistemi, zimparanin tastyici bélimiine takilan Velcro
malzemedir. Zimpara tasiyicinin Gzerindeki halkalar tasiyici kecenin Gzerindeki
Velcro halkalara gecerek onlari birlestirir. Ornegin, Mirka Net Zimparalama

Urlinleri taslyici malzemesi icerisine entegre edilen halkalarla meydana getirilir.
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Portatif Makineler Ve E
Aletleri lle Zmparalama

Kullanici Onerileri

Kaba Ahsap Zimparalama. COK MiIKTARDA malzemenin cikariimasi
gerekiyorsa P24-P80 kullanilir ve genel olarak bu Urtinlerde kalin kagit tasiyici
bulunur. Ancak, ayni zamanda, giiglendirilmis kagith Coarse Cut veya Mirka'nin
benzersiz “net” yapisinin yiiksek dayanikli versiyonu olan Abranet HD benzeri
ozel Grtinler bulunmaktadir. Bu Urlinler zorlanmis kegeli donisli (disli striisli
makineler) orbital makineler kullanarak zimparalamaya uygundur.

Sade Ahsap Zimparalama. P100-220, ylzeyi diiz ve plriizsliz hale getirmekte
ve ayni zamanda yapmak boya veya vernik icin iyi yapisma saglamak amaciyla
kullanilir. Q.Silver ve Abranet bu amaclarla kullanilan tipik Griinlerdir. Cok ince
gritlerle zimparalama herhangi bir avantaj saglamayacaktir, normal boya ve
cilalar grit P180 (hatta P150) ile zimparalandiktan sonra yiizeyi kaplayacaktir.
Yapiskanlik azalmasi, uzun zimpara siiresi, yliksek disk ve zimpara malzemesi
tketimi.

Boya veya vernik orta seviyeli zimparalama. Yiizeyi son kaplamadan 6nce
dizlestirmek tizere P240-P600 kullanmak tipik bir adimdir. Cok kaba zimpara
griti, ilk kaplama keserken cok in¢ce oldugunda ytizeyi diizlestirmeyecek ve ¢cok
zaman alici olacaktir. Stearatl esnek kagit Griinleri dnerilirken ayni zamanda
Mirka’'nin Net trtinleri bu tir zimparalamaya ¢ok uygundur. Profilleri manuel
olarak zimparalamaniz gerektiginde Mirlon Total, Goldflex-Soft ve zimparalama

stingerleri benzeri 6zel Grlinler bulunmaktadir.

Parlatmadan dnce iist katmani zimparalama (P800-P4000). ilk adim
kusurlari kesmek ve ylizeyi duzlestirmektir. Asagidaki adimlar yalnizca parlatma
bilesikleriyle yliksek parlaklik elde etmek tizere ¢izikleri yok etmek amaciyla
kullaniimaktadir. Onerilen triinler ince kagit tastyici, Net Zimpara teknolojisi
veya film tasiyiciya sahip olanlardir. Ornegin, Mirka Abralon, bu asamada
miikemmel bir se¢cimdir.

Boya veya vernik orta seviyeli zimparalama.

Parlatmadan dnce iist katmani zimparalama.
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Net ZImparalama

Advantages

Zimparalama tozu, boya, vernik

ve sert ahsaptan ¢ikan tozlar

cok miktarda zararl parcaciklar
icerebildigindan bircok sanayi
sektoriinde 6nemli bir saglk
sorunudur. Mirka, patentli Net
Zimpara teknolojisini gelistirerek,
basit, ancak cok akilli bir ¢éziimle
toz sorununu ¢6zmdstir. Su anda,
en sonunda zararli zimpara tozlarini
soluma riskini en aza indirirken ¢ok
sayida avantaj sunan gercek tozsuz
zimparalama sistemini kullanmak
mimkiin hale gelmistir.

Net Zimpara teknolojisi tozu
gercek anlamda ortadan kaldirarak
operatorin isini daha iyi kontrol
etmesini saglar ve ayni zamanda
ylzeyi etkileyen toz sorunlari riskine
son vererek son katin kalitesini
yukseltir. Zimparalama kagidi
veya diskleri kullaniyorsaniz Net
Zimparalamanin diger dnemli
avantaji geleneksel zimparalama
malzemelerinden daha uzun 6mdirlu
olmasidir. Mirka Net Zimpara ailesi
stirekli yenilikgi Grlin ve aksesuarlarla
birlikte strekli genislemektedir.

Uygulamalar

Net Zimparalama uriinleri diskler veya seritlerle makineli zmparalamada
kullanilabilir veya elle zimparalama blogu ile elle kullanilabilir ve ahsap
tirlerinin coguna uygundur.

Yumusak ahsap turleri Gzerinde tikanmayi 6nleyen benzersiz ‘Net’
yapisi sayesinde Uriiniin dmrii uzar. Buna ek olarak, agresif 6zellikleri sert
ahsap zimparalanmasinda ideal olmasini saglar. Net Zimparalama Grunleri
siklikla 6nemli miktarda toz ortaya ¢ikaran MDF ve benzeri malzemelerin
zimparalanmasinda ozellikle etkilidir. Su anda, Net Zimparalama teknolojisi
tozun ¢alisma ylizeyinden verimli sekilde kaldiriimasina izin vererek bu sorunu
¢O6zmistiir. Net ZImparalama uriinleri ayni zamanda macun, boya ve vernik
temizlenmesinde mikemmeldir.

Net Zimparalama, geleneksel trlinlere oranla daha agresif performans
sundugundan bir¢ok durumda normalde kullandiginizdan daha ince boyutta

grit kullanilmasi onerilir.

Net Zimparalama Ekipman Ve Aksesuarlari

Mirka, genis yelpazede alet ve aksesuar secenekleri sunmaktadir. Uriin grubu,
Mirka Net Zimparalama Uriinleri ile birlikte kullanildiginda tozsuz zimparama
saglamak Uizere tasarlanan pndmatik ve elektrik zimparalardan meydana
gelmektedir. Net Zimparalama Urtinleri ile tozsuz zimparalama 6zel ekipman

gerektirir - lyi calisan bir tozemme sistemi bulunmalidir. Bu merkezi tozemme

sistemi veya ayri bir endistriyel elektrikli stiptrge olabilir.
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Mirka Zimparalama
Ve Parlatma Araclari

Elektrikli Aletler
KOMPAKT ELEKTRIKLi RASGELE ORBITAL ZIMPARA MAKINESi (CEROS)

Yararlari: Benzersiz tasarim, kompakt, hafif bir paket icinde tstiin ¢cok yonlalik
ve performans sunar. Elektrikli oldugundan gii¢ kaynaginin oldugu her yerde

- Uzak yerlerde veya alanin ¢ok ciddi bicimde sinirli oldugu yerlerde bile pratik
olarak kullanilabilir. Optimize edilmis ergonomi, kavramanin rahat olmasini
garati ederken distik profilli tasarim ve ¢ok hafif olmasi kolay manevra kabiliyeti
ve bitis kati zerinde daha fazla kontrol imkani sunar. Ultra-glvenilir hermetik
fircasiz motor, yiik altinda sabit hizi korumak icin yeterince gui¢ludiir, ayni
zamanda calisma sirasinda hemen hemen sessizdir ve calistiriimasi ekonomiktir.
Az sayida asinan parcalarla bakim gereksinimi en aza iner ve kullanim émri

uzundur.

Uygulama: Ahsap ylizeylerden boya ve verniklere uzanan ¢ok farkl
zimparalama isleri ideal. En iyi sonuclar, Mirka Net Zimparalama Grtnleri

kullanilarak elde edilir.

DOGRUDAN ELEKTRiKLi RASGELE ORBITAL ZIMPARA MAKINESi (DEROS)

Yararlari: Fircasiz motorlu ve harici glic kaynagi bulunmayan ilk elektrikli
zimparalama makinesi. Ayni zamanda, piyasadaki en hafif elektrikli makinedir.
Makine, yumusak calistirma fonksiyonu, dahili elektronik motor freni ve motor
hizini kontrol etmek tizere rahat, ¢alistinlmasi kolay bir manivelaya sahiptir.
DEROS, yiiksek verimli fircasiz motorU sayesinde, isleri hizli sekilde yapmak

icin ylksek gtice sahiptir. Performansi geleneksel 500W elektrikli makine ile
benzerdir ve agir ylik altinda bile sabit hiz saglar. Benzersiz simetrik tasarimi sol
veya sag elde rahathkla kullaniimasini saglar ve uzun govdesi iki elle kavrama
secenegi sunar. DEROS, merkezi hava girisi bulunan yeni tlirde tasiyici yastigi ile
donatilmistir. Sonuc olarak, hava akisi artar ve tozun aletin merkezinden uzaga

atilmasina yardimci olur.

Uygulama: Ahsap ylizeylerden boya ve verniklere uzanan ¢ok farkli
zimparalama isleri ideal. En iyi sonuglar, Mirka Net Zimparalama triinleri
kullanilarak elde edilir.
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Pnomatik Aletler

RASGELE ORBITAL ZIMPARALAMA MAKINELERI (ROS, PROS)

Yararlari: Mirka rasgele orbital zimparalama makineleri profesyonel kullanicilar
icin etkili ve dayanikl aletlerdir. Dlistik emis guiclinde bile maksimum toz
emisine sahip olan ergonomik tasarimli makinelerdir. Hafif, yliksek teknolojiye
sahip malzemelerden yapilarak optimum gii¢ ve miikkemmel kullanici rahathgini
birlestirirler.

Uygulama: Ahsap ve dolgu maddesinden astar ve verniklerin
zimparalanmasina kadar farkli uygulamalar icin 6nerilir. En iyi sonuglar, Mirka
Net Zimparalama trtnleri kullanilarak elde edilir.

Modeller:
Farkli kece boyutlari, orbitler ve toz sistemlerine sahip farkli modelleri
bulunmaktadir.

iKi ELLE KULLANILAN RASGELE ORBITAL ZIMPARA MAKINELERi (ROS2)

Yararlari: iki elle kullanilan bu pnématik zimparalama makineleri agir
performans ve dayanikliligi, kullanimi ve kontrol edilmesi kolay disuk profilli,
hafif ve ergonomik tasarimla birlestirir. Bu aletler tutarli, yiksek kaliteli sonuclar
Ureterek glin boyunca kullanilabilecek 6l¢tide rahattir.

Uygulama: Abranet Heavy Duty veya
Coarse Cut ile birlikte agir uygulamalar \;-
ey,

icin Onerilir.

Modeller: Farkli kece boyutlar
ve orbitlere sahip farkl modelleri

bulunmaktadir. \\__H_ gt

ORBITAL ZIMPARA MAKINELERI (0S)

Yararlari: Mirka rasgele orbital
zimparalama makineleri profesyonel

zimparalama islemleri icin etkili ve

dayanikli aletlerdir. Hafif, yliksek teknolojiye
sahip malzemelerden yapilarak optimum gii¢ ve
mukemmel kullanici rahathgini birlestirirler. Bu orbital
zimparalama makineleri 6zel olarak Net Zimparalama
urdnleriile birlikte kullanilmak tizere gelistirilmistir ve dikdortgen sekli, kenarlar
ve ulasiimasi zor béliimleri zimparalamak icin idealdir.

Uygulama: RAhsap ve dolgu maddesinden astar ve verniklerin
zimparalanmasina kadar farkli uygulamalar i¢in 6nerilir. En iyi sonugclar, Mirka Net
Zimparalama drinleri kullanilarak elde edilir.

Modeller: Farkl boyutlarda bulunmaktadir.

RASGELE ORBITAL ZIMPARA MAKINESI VE DONER PARLATICI
(ROP2 VERP2)

Yararlari: Mirka'nin iki Elle Kullanilan Parlaticilari, operatérlerin ulasilmasi
zor bolgeleri bile parlatmasina olarak veren gtilii performans, kompakt,
aerodinamik tasarimiyla tam parlak yiizeyler elde etmenin hizl yoludur.
Gereksinimlerinize bagh olarak iki secenek bulunmaktadir.

Uygulama: Cok farkli parlatma islerini minimum karmasa ve maksimum
verimlilikle yerine getiren ideal bir alettir. En iyi sonuca Mirka bilesikleri ve
keceleri ile birlikte ulasilacaktir.

Modeller: Farkli boyut ve orbitlerde bulunmaktadir.




Pnomatik Aletlere Karsi Elektrikli Aletler Pa rlatma BI |€§I kleri

— Elektrikli Parlaticilar ve Toz Ayirici
'II e ‘ g
Uygulama: Kiicuk parlatici, kliciik
olcekli parlatma gérevleri ve dikey B||e§|k Siniflari
ylzeyler icin uygun olup buyik

PARLATICILAR

Yararlari: Bunlar profesyonel
kullanicilar icin ylksek kaliteli
elektrikli parlaticilar olup farkh
uygulamalara uygun iki boyutta
sunulmaktadir. Kii¢ik boyutlu
parlatici, hafif ve ergonomik tasarimi
sayesinde, cok kolay ve pratiktir
kullanima sahipken biyiik boyutlu

parlatici genis yuzeylerde icin hizli ve
etkili alettir.

parlatici, genis alanlar icin idealdir.

Kaba ince

Modeller: iki modeli bulunmaktadir. 35 15
150 mm PS1437 ve 180 mm PS1524

TOZ AYIRICI

Yararlari: Mirka alet ve aksesuarlariile
birlikte 6zellikle tozsuz zimparalamaicin
tasarlanan bu toz ayirici, etkili ve yliksek
kaliteli bir alettir. Otomatik elektrikli

calistirici, kullaniciya zaman kazandirir
ve ayarlanabilir emme 6zelligiyle farkh
gorevler icin idealdir.

Uygulama: Islak ve kuru modlarda her

tlrlt uygulama igin onerilir.

Modeller: Mirka® Toz Ayirici 915 ve 915M [
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Bantla Zimparalama

Genis bantla zimparalamada istenilen sonucu ve miimkiin olan en iyi ve-

rimi elde edebilmek icin bircok faktériin dikkate alinmasi gerekir. Ornegin,
zimparalama malzemesinin se¢imi cok dnemlidir, ancak, ayni zamanda zimpara
Unitelerinin ayarlanmasi, zimparalama hizi ve kullanim yolu secimi benzeri diger
faktorler cok dnemlidir.

Bant Omriiniin Optimizasyonu

Zimparalama bandi kullanim sirasinda yavas yavas tikanmaya basladiginda
zimparalama 6zellikleri azalir. Zimparalama bandi zaman belirli bir siire
kullanildiktan sonra tikanma zimparalanan malzeme lizerinde geometrik
hatalara yol agma riski artacak 6l¢tide olumsuz hale gelir. Daha gazla ttkanma,
talas kaldirmaya devam edebilmek amaciyla tikanan bant lizerine daha yiksek
basin¢ uygulandiginda meydana gelen asiri siirtinme nedeniyle zimparalanan
malzemenin asiri isinmasina yol agacaktir.

Toplam zimparalama maliyetleri, her bir zimparalama isleminde en uygun
rtin secilerek kolaylikla en aza indirilebilir. Bunun anlami:

o Dogru grit tiriind se¢mek.

o Dogru kaplama tiriini se¢gmek.

o Optimum grit sirasini kullanmak.

o Gerekenden daha ince gritlerle zmparalamaktan kacinmak.

Dogru zimpara ekipmaninin dogru sekilde kullaniimasi saglanarak bantin mri
daha fazla uzatilabilir:
» Herbir zimparalama islemiicin dogru tiirde zimparalama makinesi segin.
o Zimparalama makinesini dogru sekilde ayarlayin.
o Makinenin dogru sekilde bakimini saglayin.
» Toz ayirmanin yeterli olup olmadigini kontrol edin.

Girit Boyutu Ve Siralama

Genel olarak, ilk zmpara bandi talas kaldirma amaciyla kullanilirken diger
bantlar yalnizca diizgiin bir yiizey olusturmak amaciyla kullanihr. Tipik olarak,
birinci zimpara tnitesi, 6rnegin celik veya sert kauguk benzeri malzemelerden
yapilan bir tamburdan meydana gelir. Tambur, kaba grit (P36-P100) bantlariyla
birlikte etkin talas kaldirma icin idealdir.

Piruizsiiz bir yiizey elde ederken normal olarak yumusak kauguk tamburlar
veya zimparalama keceleri iceren zimparalama tniteleri kullanilir. Bu initelerde
grit araligi P120-P320 arasinda degisir.

Katmanlar arasinda veya ara zimparalama yaparken zimpara icin, yaygin
olarak cok yumusak kauguk tambur veya yumusak zimparalama kegesi ile
birlikte P320-P800 gritleri kullanilr.

Grit boyutunu secerken birbirinden yalnizca bir adim farkl grit boyutlarina
sahip bantlar secmek énerilir. Ornegin, P80-P120-P180 uygun adimlarken
P60-P120-P220, genellikle yiizey ve UGriin 8mri tUzerinde sorunlara yol
acmaktadir.

Onerilen Grit Boyutu Kullanimi

Grit Boyutu Kullanim

P24-P80 Kaba zimparalama, kalibrasyon
P100-P320 Orta seviyede zimparalama, ahsap zimparalama
P320-P1200 ince zimparalama, ara zimparalama
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Unite Basina Talas Kaldirma

Ug bantl makinede birim bagina talas kaldirmada baslangi¢ noktasi
asagidaki sekilde ayrilabilir:

* istasyon 1~60%

* istasyon 2 ~30%

* [stasyon 3 ~ 10%

iki bantli makinede asagidaki sekilde ayrim yapilabilir:
* stasyon 1 ~75%
* istasyon 2 ~ 25%

Ayarlamalar dogru olup olmadigini kontrol etmenin yolu bantlarin birbirine

gore nasil kullanildigint kontrol etmektir. Ayarlamalar grit dizisi ve makine
kosullarina uygun sekilde yapilmissa bantlar ayni oranda kullanilir.

Maximum removal

Temash Tambur Unitesi Zimparalama Kegesi Unitesi

Grit Kaldirma (mm/ing) Grit Kaldirma (mm/ing)
P36 Celik / sert kauguk rulo < 1.00/0.04 P36 -
P40 Celik / sert kauguk rulo  <0.80/0.03 P40 -
P60  Celik/sert kaugukrulo < 0.60/0.02 P60 -

P80 Orta kauguk rulo <0.50/0.019 P80 <0.30/0.012
P100  Orta sertlikte kauguk rulo <0.30/0.012  P100 <0.20/0.008
P120  Yumusak kauguk rulo <0.20/0.008 P120 <0.15/0.006
P150  Yumusak kauguk rulo <0.10/0.004 P150 <0.08/0.003
P180 = P180 <0.05/0.002
P220 - P220 <0.03/0.001
ince - ince <0.03/0.001

Bantla Zimparalama Hizi

Genel kural, daha yuksek bant hizlarinin daha fazla talas kaldirmayla
sonuclanmasidir. Daha yiiksek bant hizi, kullanim 6mriini azaltan bant tizerinde
stirtinme isisi ve yik artigi anlamina gelir. Farkli malzeme tirleri farkli zmpara

hizlari gerektirir

Malzeme Ve Zimparalama Bandi Hizi Onerisi

Malzeme En Diisiik Zimparalama Hizi  En Yiiksek Zimparalama Hizi
Sert ahsap 15m/s 24 m/s
MDF 15m/s 21 m/s
Yamugak,resnel 12m/s 18 m/s
Tam parlak vernik 2m/s 8m/s
Sentetik malzeme 9m/s 21 m/s
Yaldiz 18 m/s 27 m/s

The values indicate the sanding speed.
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Bant Baglantilari

Zimpara bantlarinda bant baglanti yerlerinin durumu énemli bir faktordir. Baglanti
yerleri gercek zimpara malzemesi kadar gti¢lii olmali ve zimparalama malzemesiyle
karsilastinldiginda ¢ok kalin veya ¢ok ince olmamalidir. Bant, ayni zamanda dogru
sekil ve boyuta sahip olmalidir.

Bant Baglantilarinin Turleri

A-baglanti

—

Cogunlukla kagittan yapilan zimparalama bantlarinda kullanilan A-baglantisi
zimpara tarafinda tarafinda pay bulunmayan ist tiste baglantidir; 6rnegin, kesintisiz
kaplama. Baglanti yerinin tizerinde bile diizglin zimparalama bandi kalinlig
olusturur ve cizik isaretleri olmayan daha diizglin zmparalama yiizeyi ortaya cikarir.

B-baglant

Bez taslyicill zmpara bantlarinda en yaygin olarak kullanilan B-baglantisi zimpara
tarafinda pay birakilan tst iste baglantidir. Bunun anlami baglanti bolgesinin
zimpara malzemesi icermemesi ve bezle baglantinin bantin geri kalan kisminindan
daha kalin olmasi gerekmeksizin Ust tiste gelmesini saglamasidir. B-baglantisi, ayni
zamanda Mirka'nin Ultimax benzeri 6zel kagit trlinlerine uygundur.

T-baglanti

Genellikle gli¢ ve esneklik gerektiren kiiclik bez bantlarda kullanilanT-baglantisi Gst
iste gelmeksizin zimpara banti Gzerinde kesilir ve baglanti, tasiyici tarafina bantla
yapistirilir.

TS-baglanti

TS-baglantisi, T-baglantisina benzemekle birlikte baglanti uglarinin kesim sekli
farklidir. TS-baglanti kullanilarak mentese etkisi 6nlenebilir. Bu baglanti tird,
orta grit boyutlarindaki bantlar icin en uygunudur ve bez tasiyicili bantlarin
Gzerinde yaygin olarak bulunur, ancak TS-baglantilar ayni zamanda kagit
tastyicili bantlar tizerinde bulunabilir.

TT-baglanti

Bu, zimparalama tarafina uygulanan 6zel bir baglanti olup zimparalama kegesi
ile profil zimparalamaya uygundur.



Problem Cozme

El Aletleri Veya Elle Zimparalamada
Genel Problemler

El aletlerinin kullaniimasi veya elle zimparalama sirasinda zimpara prosesinde
yaygin olarak gorilen sorunlar incelenmektedir. Prosesi diizeltmek icin
problemin nereden kaynaklandigi anlamak énemlidir.

Olasi Sorunlar

URUN TIKANIYOR
* Boya, cila veya macunun dogru sekilde islem gérdiigiinden emin olun.
* Boya veya vernikicin stearatli Griin genellikle en iyi secimdir.
¢ Toz ayiricih makineler kullanin ve tasiyici kegesinin tizerindeki delik

kombinasyonunun zimparalama triintiyle uyumlu oldugundan emin olun.

¢ Asiriince gritlerle zmparalamaktan kaginmak.

ELLE ZIMPARALAMADAN SONRA GORUNUR PARMAK iZLERI
* Diiz ylzeyleri zimparalarken elle zimparalama aleti kullanin.
e Zimparalama basincini dengeli sekilde dagittiklarindan profilli ylizeylerin
zimparalanmasinda Goldflex-Soft benzeri 6zel Griinleri kullanin

GORUNUR CiZiKLER
* Gritler arasinda ¢ok bliyiik adimdan kaginin.
e Silisyum karbir trtinlerle genellikle daha iyi bir ylizey kalitesi elde edilir.
* Rasgele orbital zimparalama makinesi kullanin.

YETERSIZ TALIS KALDIRMA
¢ Aliminyum oksit trlinleri daha iyi kesilme egilimi gosterir.
* Kaba gritlerle baslayin ve ince gritlere gegin.

TOZ SORUNLARI
¢ Uygun makine ve aksesuarlariile birlikte Net Zimparalama drinlerini

kullanin.

URUN KIRILIYOR

* Sert taslyici malzemesine sahip bir Giriin kullanin (Ornegin, Coarse Cut).

* Makine ve zimparalama malzemesinin uyumlulugundan emin olun.
* Yipranmis zimpara kecelere sik sik sorunlara neden olur.

PROFIL ZIMPARA ILE iLGiLi SORUNLAR
* Esnek bir zmparalama tirtint kullanin (Ornegin, Carat Flex).
* QOzel olarak profillerin zimparalanmasi icin tasarlanan triinleri kullanin
(Ornegin, Mirlon veya Goldflex-Soft).
* Rasgele orbital zimpara makinesi yerine orbital zmpara makinesini

deneyin.
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Bant Zimpara ile ilgili Tipik Sorunlar

Bu boliimde, genis bantlar kullanilirken meydana gelebilecek tipik sorunlar
aciklanmaktadir. Prosesi diizeltmek icin problemin nereden kaynaklandigi

anlamak 6nemlidir.

Olasl Sorunlar

CAPRAZ YONDE CiZiKiSARETLERI

¢ Bant baglantisinin durumunu kontrol edin.

* Makine olmasi gerektigi sekilde
calisiyor mu? Ozellikle, diizgiin
calismayan tambur, cizik isaretlerine
neden olabilir.

¢ Yanlis tlirde zimparalama Unitesi? Kisa
zimparalama temas alaniiceren sert
tamburin yumusak zimparalama kecesine oranla cizik isaretlerine yol agma

olasiligi daha yiksektir.

POZITiF SERITLER (Ahsap parcasindan cikan seritler)

* Bant titresimini izleyen modelde dar cizgiler? Bunlar normal olarak
zimparayi asindiran ¢calisma parcasindaki keskin cisimlerden kaynaklanir.
Banti degistirin ve ¢alisma parcasinda
keskin cisim bulunup bulunmadigini
inceleyin.

* Genis dliz seritler? Zimparalama
tamburlari veya keceleri ile ilgili tipik
sorun. Kegeyi temizleyin ve tamburu

ayarlayin.

NEGATIF SERITLER
* Genis dliz seritler? En yaygin sorun zimparalama kecesinin tizerinde toz
bulunmasidir. Kegeyi temizleyin veya gerekirse, grafit bez degistirin.
* Dar diz seritler? Kiiclik ahsap parcalari
veya tozun basing balatasinin icerisine
yapismis olmasi mimkindir. Makineyi

temizleyin.

BANT KIRILMALARI: Bant kirildi?
* Makinenin titresimlerini kontrol edin ve makinenin icerisini temizleyin.
* Bantlarin deposunu kontrol edin (‘Genis Bantl Depolama’ sayfasina
bakiniz).
* Cok fazla talas kaldirmaktan kacinin. Tikali bant kullanmaktan kaginin.

¢ Bant baglantisinin durumunu kontrol edin.

KISA BANT OMRU: Bant tikaniyor mu?
* Zimpara birimi basina ¢ok fazla talas kaldirmaktan kacinin - Makine
ayarlarini kontrol edin.
* Dodru riin ve grit sirasini kullandiginizdan emin olun.
* Temizleme sistemi ve toz ayiricinin dogru calistigindan emin olun.

* Zimparalama sirasinda tiim bant genisligini kullanin.

PURUZLU YUZEY: Bant tikaniyor mu?
¢ Grit sirasinda adimlar ¢cok genis.
* Cok yumusak zimparalama temasi bulunan zimparalama tnitesi ile talas
kaldirma.
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Genis Bant Depolama

Yalnizca asagida verilen temel genis bant depolama 6nerilerini takip ede-
rek, bantlarin hasar gérmemesini ve tam ¢alisma potansiyelini korumalarini

saglayabilirsiniz.

* Bantlari kullanincaya kadar agilmamis ambalajlarinda muhafaza edin.

¢ Bantlar kullanimi daha kolay hale getirmek tizere yatay sekilde asilabilirler.

* Dogru depolama sicakligi 15-25 °C arasindadir.

* Bantlarin sekillerini korumalari i¢in bagil nemin ytizde 35-60 olmasi
onerilir.

* Genis bantlar tim genisligi Gizerinde esit neme sahip olmalidir.

Bantlari soguk bir duvar veya isitma kaynagina yakin yerlerde asih

tutmaktan kaginin.

Bantlari dogrudan giines isiginda birakmayin.
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